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For att pa basta satt utféra en renovering av LuftMan spannaren, som innebar byte av lagringar
och ev. axel, kan denna beskrivning vara till stor hjalp.

Las igenom beskrivningen och bilda dig en uppfattning om arbetets omfattning och gor sedan
renoveringen steg for steg.

Om Ni valjer att utféra renovering av manga spannare, finns specialverktyg att bestalla fran
ExTe:s serviceavdelning. Dessa verktyg underlattar termontering av tatningar och lager.

DEMONTERING

1. Borja med att placera spannaren i lodratt lage i
ett skruvstycke eller motsvarande. Spannaren
maste sitta stadigt.

2. Demontera spannarhusets bada lock

3. Demontera pendelfjadern. (A)

Om fjadern verkar OK utan skador skall den
sparas till atermonteringen.

Anvand en tang som inte skadar fjadern.

Fjadern ar ganska hard och kraver en viss teknik
for att demontera / montera.

4. Demontera pendeln. (M8 insexskruv vid B)

Kontrollera lagringen i pendeln. Byt om lagret
(802073) kanns glappt eller om det “hugger”.




5. Demontera frikopplingssknopp (19 mm nyckel).

6. Demontera smorjror for battre atkomlighet.

7. Tack over 6ppningen mot luftcylindern med en
trasa eller papper, for att undvika att skrép och
fett/smuts rasar in i cylindern.

Rensa /skrapa ut overflodigt fett och smuts for att
enklare se alla komponenter.

8.. Sla ut “raffelpinnen” med ett dorn (c:a 8 mm).

9. Demontera frikopplingsaxeln och fjadern.



10. Sla 6ver axeln nagot for att underlatta demon-
tering av lasringarna for axel och lager.

11. Demontera lasringarna (A stor) och (B liten).

12. Med ett dorn @ 3 mm skall spannstiftet som
haller luftcylinderns axel mot vaxlingsnav
demonteras.

OBS! Tag tillvara brickan som ligger mellan
spannstift och cylinderaxelns infastning.

13. Med ett kraftigt dorn c:a @ 18 mm L= 250 mm
som stoppas in i frikopplingshalet pa trumaxeln,
kan axeln slas ut mot trumsidan.

OBS'! Lasringen vid (A) maste samtidigt hallas
ut med hjéalp av en 45° vinklad
segersakringstang.

Om lasringen inte gar att demontera med tang,
kan det bli nédvandigt att med hjalp av en tunn
huggmejsel klyva lasringen i tva delar och pa sa
satt fa bort den.



14. Med hjalp av samma dorn som vid punkt 13
kan i tur och ordning tatningsring (A), distansring
(B), kullager ( C) och distansring (D) slas ut.

Darefter ar det majligt att lyfta ut tandhjul och
vaxlingsnav.

15. Anvand en huggmejsel for att sla ut de tva
tatningsringarna och glidlagret.

16. Demontera véaxlingsventilen genom att forst
lossa vinkelnippeln (A) for slanganslutningen och
darefter med en huggmejsel hugga av
skruvskallarna alternativt skruva ut de tre skruvar
(B) som haller ventilen.

Lyft ut ventilen och tag tillvara den plastplatta /
distans ( C) som ligger under ventilen.

17. Demontera sparrhaken (2 st M8 skruv).




18. Rengor spannarhuset innvandigt fran gammalt
fett och smuts.

Torka rent i lagerlagen och lasringsspar.
Var extra observant pa det spar for smarjfett som
ligger i glidlagerlaget vid (A). Detta kan vara igen-

satt av smuts.
Skrapa och blas rent.

MONTERING

1. Borja ihopmonteringen med att sla in ett nytt
glidlager (802079).

Specialverktyg kan bestallas fran ExTe service-
avdelning, men kan enkelt tillverkas av rundstang.

2. Montera tatning (802153) pa bada sidor om
glidlagret. lakttag forsiktighet vid monteringen sa
att tdtningen inte deformeras.

Specialverktyg kan bestallas fran ExTe service-
avdelning.

3. Glidlagret och tatningar monterade.



4. Kontrollera och ev. montera ny tatning (802154)

OBS'!
Den gamla tatningen kan vara OK sa ett byte ar
inte alltid nédvandigt.

5. Smorj en ny axel (402095) och for in den i glid-
lagerbussningen sa att lasringssparet kommer
fram pa insidan c:a 10-15 mm.

6. Montera ny lasring (800167) pa axeln och for
den forbi lasringssparet vid (A).

Lamna dppningen pa lasringen i laget som bilden
visar for att undvika att den hakar fast i axelns
frasta urtag nar axeln skall tryckas in till pos (B).

7. Montera vaxlingsnavet (802089) efter att forst
kontrollerat och ev. bytt lagret (802072 tatat
lager).

For in lilla axeltappen i luftcylinderns dgla vid (A)
och passa in vaxlingsnavet mot axeln.

Tryck in axeln s& att vaxlingsnavet ar helt ratt
inpassat.

8. Med axeln intryckt c:a 10 mm forbi vaxlings-
navet, (B) skall distansring L= 11 mm (802086)
(C) hangas upp pa axeln.



9. Atermontera spéarren (802090) efter att den
rengjorts och kontrollerats att sparren gar latt pa
sin axel.

Smorj haken med tunnflytande smorjolja.

10. Spann ut de bada sparrhakarna 1 och 2 med
ena handen sa att de hamnar i lage fran
tandhjulets lage.

(Anvand handske).

11. Placera in tandhjulet samtidigt med
ovanstadende moment och centrera det mitt for

axeln.
Nar tandhjulet &r pa plats, kan sparrhakarna
slappas sa att de greppar in mot tandhjulet.

Med en gummiklubba skall axeln knackas vidare
tills den ar helt pa plats.

Lasringen (C ) snapper da in i sitt lage pa axeln.



12. Med axeln pa plats, skall distansring (A)
(802085) monteras.

For in den forsiktigt forbi tatningen, anda in mot
tandhjulet.

Vrid distansringen sé att dess urtag stammer med
frikopplingssparet i axeln.

Distansringen kan rattas till med en mejsel.

13. Montera in nytt kullager (B) (802071). Detta
lager skall vara otatat, eftersom fett vid smaorjning
skall kunna tranga vidare till frikopplings-
anordningen.

Anvand ett specialdorn (som kan bestallas fran
ExTe serviceavd) eller stor hylsa for att kunna sla
eller pressa in lagret tills det bottnar.

14. Montera distansring (802086) L= 11 mm. (C)
Om den begagnade &r i gott skick kan den ater-
anvandas, annars monteras ny.

15. Med samma verktyg som anvandes for lagret,
skall distansring med tatning (802082) (D) knackas
in.

Las darefter lagret med lasring (E) (800188) ny
eller den begagnade som det oftast gar att
atervinna.

Las axeln med ny lasring (F) (800167).



16. Stoppa in frikopplingens tryckfjader (800208)
Och smdrj den med tunnflytande sprayolja.

17. Montera in frikopplingsaxeln (802084) och rikta
in den sa att.........

18. Raffelpinnen (800196) kan knackas in.

19. Fordela raffelpinnens langd lika genom att med
ett dorn knacka den i ratt lage.

Vrid axeln for att kontrollera och justera tills pinnen
ar centrerad och lika lang at bada sidor.

Anvand alltid ny raffelpinne vid atermontering.




20. Om axeln bytts mot ny, skall tatning (802152)
vid axelanden (A) monteras.

Anvand specialdon som kan bestallas fran ExTe
serviceavd eller lang hylsa.

21. Atermontera frikopplingsvredet (802106) med
en droppe olja pa gangorna.

22. Montera vaxlingsventil (800169).
Vinkelnippel (802061) placeras i port 1.

Plastslang @ 8mm (802062, metervara), L= 500 -
600 mm monteras innan ventilen placeras pa sin
plats i spannaren.

Kom ihag plastplattan / mellanlagg (802092)

Montera med tre nya skruvar (800170).
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23. Montera bricka och spannstift vid véxlings-
navets tapp - luftklockans axeldgla.

Ett tips: For att lattast montera spannstiftet,
anvand ex. en lang skruv med ett @ 4.5 mm
borrat hal i &nden.

Satt fast stiftet i skruvens hal och rikta in mot
vaxlingsnavets hal och sla fast med hammare.
Efterjustera med ett dorn.

23. Atermontera vinkelnippel med tredotétning 1/8”

24. Atermontera pendel, fjader, smorjror med
nippel samt luckor.

Provkor genom att med tryckluftmunstycke blasa i

matarslangen.

25. SmOorj med specialfett som har sarskilt bra
egenskaper vid kyla.

C:a 20 pumptag vid (A) och 5-6 pumptag vid (B).

Hall ett 6ga pa att lite fett tranger ut vid
lagringarna.

Rekommenderade smorjfett med bra
koldegenskaper.
400 gr. tuber for “tubispruta”

1. Shell Albida EMS 2 kan bestallas fran
ExTe art nr 802109

2. OK Q8 Rubens LT

3. Texaco Coolgrease EP 2

4, Statoil UniWay LiX 42 PA

Ovriga oljebolag kan ha fett med samma
egenskaper, men detta bor kontrolleras innan du
gor ditt inkop. 1
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