Montering av fasten

A-serien

AD00048 B

Montering av faste pa A-seriens bankar kan ske enligt denna beskrivning.
Anvand detta som ett tips men naturligtvis kan det utféras pa annat satt, som
utarbetas efter varje pabyggares egna forutsattningar.

1. Placera banken upp och ner pa ett par bockar med bekvam arbetshojd.
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2. Mat ut rambredd pa fordonet (vagn/bil) och Iagg till tot 6 mm spel.

Ex.vis vid 1250 mm rambredd skall mattet mellan fastplattans yttre ramanhall
vara 1256 mm.

Utga fran banken mitt som finns angivet som tydliga urfrasningar i stomflans.

Rammatt + ¢ m
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Securing cargo. We invented the concept.




3. Placera ut monteringsplattorna i ratt C-C matt med hjalp av mittenmarket
pa bankestommen. En mall liknande den pa bilden, underlattar arbetet.

Centreringsfixtur art.nr 810335

4. Kontrollera att plastlist pa klam- 5. Montera klamklackarna med skruv
klack ar monterad. brickor och mutter

7. Banken ar klar att vandas ratt och laggas pa
fordonsramen. Plastplattor skall anvandas bade

for klamfaste och friktionsfaste. Monteras endera
med klambygel eller underplatta for friktionsfaste.




For att sékra bankefastets placering i sidled, skall en eftermontering av ett stift ske efter att
bankarnas placering bestamts och fastena atdragits.

Fastets klamklackar har ett forborrat @ 10 mm hal dar fortsatt borrning i bankeflansen skall
ske. Anvand 10 mm borr med borrstopp.

1. Borra sd att ett 50 mm djupt hal kommer att ga igenom bankeflans och nagra mm in i
monteringsplattan. Med borrstoppet undviks att det blir hal genom monteringsplattan och ner
i glidplasten.

2. Stoppa stiftet i borrhalet och sla in den med ett dorn tills den bottnar.

3. Tack halet med bif. tackpropp.

Kontrollera ramanhallets
avsand till ramflans

| — . Notera att borrmaskinen
Lo Jl skall lutas nagra grader for att
traffa bankens flans i
Max 3 mm e
D ratt vinkel.

Borra i férborréd@
halet genom
bankeflans.

Anvéand ett
borrstopp for %
totalt borrdjup. ;

OBS ! Det ar mycket viktigt
att fastets M20 skruvar blir
ordentligt dragna (380 Nm)
samt efterdragna efter kort tids
anvandning.
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Stift art.nr 800948 (L= 40 mm) zgé §50 mm :
Tata halet ovanfor

pinnen med bif. tAckpropp.
800949
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2 Stiftning av fasten diagonalt, ett stift / faste %
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