Byggexempel Com-90
slap med skjutbord
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Detalj och slangmonteringstips for slap med skjutbord

Byggbeskrivningen ar avsedd att ge lite

tips om hur komponemtplacering och
slangdragning kan se ut vid

byggnation av slap med 4 st

bankar och “skjutbord”

Beskrivha monteringar ar utprovade

och val fungerande, men andra, egna .

l6sningar kan naturligtvis fungera

Flodesdelarnas placering till
framre sektion se sid. 4

Tryckfiltrets placering se sid. 3

Hydraulikenhetens placering
se sid. 3

Flédesdelarnas placering till 7/ ()

bakre sektionen se sid. 4

Rarledningar pa skjutbord
se sid. 9 A ()




Om mojlighet finns b6r kontakt med resp.
vagntillverkare tas i god tid fore pabyggnads
start for att paverka placering av ex.vis
lufttankar o dyl. och pa sa satt sorja for att
grundférutsattningen blir den basta.

Placering av ventilpaketet ar fritt men tank pa
tvarbalkarnas placering i vagnen och att den
Oversta raden av slangar skall kunna monteras
med raka nipplar under den undre ramflansen.
C:a 50 mm enl bilden brukar bli bra.

Fastet for hogtrycksfiltret har samma halbild som
hydraulladans faste , vilket gor det lampligt att
séatta filtret i samma skruvar pa vagnsramens
insida. Tank pa flodesriktningen i filtret sa att det
blir rattvant. De medlevererade nipplarna till filtret
monteras pa sadant satt att filtret far en bra
placering.

Tank pa atkomligheten vid byte av filterinsats.

Slangdragning till skjutbord.

En plat for “skottgenomgang” tillverkas med plats
for 4 st 3/8” slangar (d17mm) och 1 st 1/4” slang
(2 14mm).

Anvand plattjocklek 5 - 6 mm for en stabil skott-
plat som endera svetsas eller skruvas fast i

en tvarbalk ungefar pa mitten av slangbuntens
rorelseschema i laget langst bakat och nar skjut-
bordet &r langst fram. Se sida 5 och 6.

Tank pa att anpassa avstand mellan halen sa
att det gar att byta en slang utan att behéva
lossa alla andra.

Skottplatens utformning anpassas efter de

forutsattningar tvarbalkarna i slapet ger. Vissa o of *
slap har runda tvarbalkar och andra har balkar
O O
med plan yta. | Ao 18
Viss improvisation blir nédvandig. O O| N
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Principskiss slap

Flodesblock Flodesblock
1:a bankepar 2:a bankepar
[ 15 o ' 5

Hydrauliklada placeras med hansyn taget till tvarbalkarnas

placering och i hojdled sa att 6vre raden av
slanganslutningar hamnar stax under ramflans.

Flodesblocken for framre bankeparet
placeras bast i ramlivet med hjélp av de
fasten som ar avsedda for detta. .
Placera blocken sa att slanganslutningarna
blir enkla att montera och att flodesdelarnas
justerskruvar blir latt atkomliga.

Flodesblocken for bakre bankeparet
monteras i darfor avsett faste under banke
nr 3. Fastet ar ett kombinerat
skjutbordsfaste med fastpunkter for
flodesblocken och fastplatar.

Ett avlastande stod —
for matarslangarna till flodesblocken
tillverkas och placeras stax framfor banke 3.

OBS ! Fastet maste tillverkas efter de
forutsattningar fastsattningsmojligheterna
ger och finns inte som képdetal;.



Skottgenomgang for slangar
till bakre flédesblock

Platen for skottgenomgangarna kan endera
skruvast eller svetsas fast i tvarbalken.

| sidled skall den placeras sa att slangarna
hamnar ungefar mitt mellan skjutbordet och
ramflans. Se bild. Alternativ 1

svetsas skruvas

Rund tvarbalk Tvérbalk med plan yta

Om ingen tvarbalk finns pa lamplig plats pa
slapet for skottplatens placering blir det
nodvandigt att tillverka en vinklad plat som
skruvas fast i ramlivet. Alternativ 2.

(@ 17mm for 3/8” nippel

@ 14mm for 1/4” nippel).
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En testkorning av skjutbordets rorelse maste ske innan en slutgiltig placering av
skottplaten kan bestammas.

Montera en provslang mellan skottgenomforingarna och flodesblocket vid banke 3
I det lage som bilden ovan visar.

Kor fram skjutbordet till sitt framsta lage och kontrollera att slangen inte blir for kort
sa att risk finns att den dras av.

Justera skottplatens placering sé att den hamnar sa nara mitten av rérelsen som
mojligt.

Passar inte tvarbalkens placering blir det nodvandigt med skottplat enligt alternativ
2 pa sida 5.

Kontrollera &ven att slangen inte blir s& lIang att den slapar i marken nar skjutbordet
ar pa vag framat / bakat i sitt mittenlage och slangen ar i sitt lagsta lage.
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Skottplat

Q Q O
Slangarna fran framre flodesblock till banke nr 2 (om den ar rérlig med skjutbordet)
skall lampligen monteras genom en skottplat som placeras pa slapets ena sida.

Hoger eller vanster ar en smaksak och placeringen avgoérs av hur mycket slangar
och kablar som “sitter i vdgen” genom slapets ordinarie luft och elsystem.

Skottplaten skall ha 5 hal for 1/4” nipplar och
utformas for att fastas i ramlivet.
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Broms till banke 1« -:% (C)

(C) « s 5 ufinr mi e « (A)
Broms till banke 2 Broms fran ventil

]

Om skottplaten placeras pa ramens hdgra
sida, bor slangarna till banke 2 placeras mot
vanster sida enligt bild.

Detta for att slangbunten skall f4 en sa
naturlig béjning som mojligt nar banken kors
framat - bakat.

Precis motsatt med skottplaten sittande pa
vanster sida gar lika bra.

N .
Slangarna fastes under banken med hjalp av

klammor.
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For att forhindra att slangbunten mellan skottplat
och flodesblocket under banke 3 hamnar i klam

nar skjutbordet kors framat maste ndgon form av
“hangranna” eller motsvarande monteras.

Bilderna visar tva olika alternativ

Alt. 1 visar en ranna av aluminium som lagts
mellan tva av tvarbalkarna.
Anvand 5 mm durkaluminium eller motsvarande.

Ca

Casn, _
Alt.2 visar hur en hydraulslang monterats mellan “
ramliven tvars over slapet. Naturligtvis kan flera . “h[
slangar med nagra dm mellanrum monteras . :
beroende pa hur lang slangbunten ar. /

Om en aluminiumranna anvands, kan man med
fordel gora draneringshal utefter hela rannan,
dock inte s& manga att det forsvagar konstruk-

tionen'
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Mellan banke 3 och 4 &r det mest lampat att
lagga ror pa bada sidor av skjutbordet for att
fa en ren och snygg montering.

Lamplig langd ar 1800 mm och @ 10 mm.

Montera tre ror pa vanster sida =
1= Vénster stake ner (A)

2= Vanster stake upp (B)

3= Bromsledning

Montera tva ror pa hoger sida =
1= Hdoger stake ner (A)
2= Hoger stake upp (B).

Forgrening av bromsledning till banke 3 kan
lampligen goras stax bakom banken i direkt
anslutning till réret for broms.

Till banke 34

Fran skottplat pa

tvarbalk —» s 1] m 50 mf

Il

Till banke 4
_’

Slangar 1/4” monteras sedan ut till resp.
stakar.
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Skydda 6ppna slangar med plastspiral for att
forhindra skavskador.

Bilden visar hur 90° vinkelnippel anvandes
for att pa ett bra satt “komma runt” flédes-
blocket.

Bilden visar hur 90° slangvinkel anvandes
for att pa ett bra satt géra slangmontaget
kompakt och val skyddat.
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Tryck ledning fran pump och returlenin

1. Slangarna 6ver draget maste anpassas efter b
och bilens anslutningspunkter.

g till tank

ehov
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2. Slangarna genom svangkrans anpassas efter '\
ovriga ledningar som vagntillverkaren monterat. 1\
3. For tryckledningen fran svangkrans till filter ar T ww
det lampligast att anvanda ror.
Dimensionera for 1/2” slangkapacitet N

T
4. For returledningen fran hydraulventil till svang- I
krans ar det lampligast att anvanda ror. — | | F —
Dimensionera for 3/4” slangkapacitet
Ll ]
5. Slang mellan rér och filter 1/2”
6. Slang mellan filter och hydraulventil 1/2” R
7. Slang mellan hydraulventil och returror 3/4”
Naturligtvis kan réren under punkt 3 och 4 bytas mot
att man anvander slang hela vagen fran svangkrans
till filter resp. hyd. ventil. Detta maste avgoras utifran
slapets forutsattningar.
Ll ]
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Matarledningar 3/8” till flodesdelare

L L)

Slang 3/8” vanster sida 2 st

Slang 3/8” héger sida 2 st Skottgenomforing pa

tvarbalk se sid. 3

Slangarna buntas med
skyddande plastspiral

L
L —
Slang 3/8” vanster sida 2 st |
| Stod for slang
Slang 3/8” héger sida 2 st - se sid. 4
L
k]/
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Bromsledningar 1/4”

Slang 1/4” mellan T-ror och
bromsslang pa stake

Slang 1/4” mellan

rmm I

\l\l\\!

T-ror vid skottgenomforing

och T-ror under banke 1

—Z [ ]

Slang 1/4” mellan
skottgenomféring och T-ror
under banke 2

Slangen buntas med
skyddande plastspiral
tilsammans med 6vriga
slangar.

— banke 1 och 2 héger sida
se sid. 7

qz; Skottgenomfdring mellan

)

Slang 1/4” mellan T-rér och
bromsslang pé stake

Slang 1/4” mellan
hydraulventil och T-ror vid
skottgenomfdring

Slang 1/4” mellan skottgenomféring
och rérkoppling bakom banke 3

Il

ME_m

Skottgenomforing pa
tvarbalk se sid. 3

Slangen buntas med
skyddande plastspiral
—tillsammans med 6vriga
slangar

’IIIIIIIEI\\\W _7 StOd(IOf Slang
Slang 1/4” mellan T-r6r och = ] sesid. 4
bromsslang péa stake ‘//
N
Y
Slang 1/4” mellan T-rér och " <t
T-rér bromsslang pa stake - SR
Slang 1/4” mellan rérkoppling R I _
och T-rér bromsslang pa stake () () s
/
\\\‘ / /‘//
™ |
> 2 _.._,_/4'
Slang 1/4” mellan T-ror och =T |——

bromsslang pa stake
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Arbetsledningar 1/4” till st

Slang 1/4” mellan Flédesblock
och stake va sida (upp - ner 2 st)

akar

Slang 1/4” mellan Flodesblock
och stake ho sida (upp - ner 2 st)

o

Slangarna buntas med
skyddande plastspiral
tilsammans med bromsslang

%\

Skottgenomfoéring mellan
banke 1 och 2 hoger sida

se sid. 7
Slang 1/4” mellan ~] r
skottgenomféring stake 777 Slang 1/4” mellan hoger
va sida (upp - ner 2 st) L M@l flsdesblock och skottgenom-
q foring ( 2st)

A 1 — — & gl
Slang 1/4” mellan vanster ~ ° E A > =); )
flodesblock och skottgenomféring Slang 1/4" mellan
hoger sida ( 2st) skottgenomfdéring stake

ho sida (upp - ner 2 st)

Slang 1/4” mellan flodesblock —1 | Slang 1/4” mellan flodesblock
och stake va sida (upp - ner 2 st) och stake ho sida (upp - ner 2 st)

A = N—1=) %
Slang 1/4” mellan flédesblock P v| | Slang 1/4” mellan flodesblock
och rér va sida (upp - ner 2 st) och ror ho sida (upp - ner 2 st)
Slang 1/4” mellan ror C JL __J_J Slang 1/4” mellan ror
och stake va sida (upp-ner2st) _______och stake ho sida

(upp - ner 2 st)
D / \ A
A = B
8 — _JC _J U _J A
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